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ANALIZA PROCESU SEPARACJI NASION GRYKI PRZY
WYKORZYSTANIU PR ETOWYCH POWIERZCHNI ROBOCZYCH
TRYJEROW

Streszczenie

W pracy przedstawiono zagadnienie do#gez rozdzielania mieszaniny
sktadajcej st z nasion gryki odmiany Hruszowska (sktadnik podstay) oraz
domieszek trudnych do wydzielenia za pomstsowanych metod, tj. segmentéw
luszczyn rzodkwiswirzepy i ziarniakbw:zyta, pszenicy, owsa k¢zmienia. Do
separacji sktadnikbw mieszaniny wykorzystano nowppracowany wedtug
koncepcji autora, tryjer z giowa powierzchm robocz.

Okreslano wplyw podstawowych czynnikdw konstrukcyjnycleksploatacyjnych
separatora na skuteczdaozdzielania mieszaniny. Oceniano rovnskutecznéc
rozdzielcz tryjera pod wzgldem spetnienia wymaggakosciowych dotyczcych
czystaci produktu i maliwosci ograniczenia strat nasion gryki.

Stwierdzono,ze zastosowanie do wydzielania nasion gryki sepexatodwoma
cylindrami — ze szczelinami i pelnego — ktérych pErachnie boczne twosz
odpowiednio rozmieszczonegty o przekroju kotowym, pozwala na uzyskanie
surowca o0 czystmi ok.98%, przy d4cznych stratach nasion gryki nie
przekraczajcych 20,5%. Wyznaczono parametry konstrukcyjno-elegpcyjne,
przy jakich powinno b§ prowadzone rozdzielanie sktadnikbw mieszaniny o pr
ponowanym separatorze. Przedstawiono modele maternat umaliwiajace
prognozowanie wskaikow oceny jakéci rozdzielania mieszaniny w pojedyn-
czych i zZt@onych operacjach procesu.

Stowa kluczowe:mieszanina, nasiona gryki, tryjer zfmwa powierzchm robocaz,
skutecznéc rozdzielania



AN ANALYSIS OF BUCKW HEAT SEED SEPARATION PROCESS
USING TRIEUR BAR-TYPE WORKING SURFACES

Summary

The work presents the issue regarding the separafionixture consisting of the
Hruszkowska variety buckwheat seeds (primary ingreyland admixtures which
are hard to separate with the applied methods, wid radish Raphanus
raphanistrumL.) silique segments, and caryopses: rye, whesitaad barley. A
new trieur with a bar-type working surface, desdgjraecording to the author’s
concept, was used to separate mixture ingredi€hesissue being determined was
the impact of the separator’s basic constructi@mal operational parameters on
the mixture separation efficiency. Another elembeaing determined was trieur
separating efficiency as regards satisfying thdityueequirements applicable to
product purity and the potential to reduce buckwrssed losses. It has been
determined that when a separator with two cylindeone with gaps and a solid
one — possessing side surfaces of properly spaasdaith circular cross-sections
Is used to separate buckwheat seeds, raw prodtictavpurity of ca. 98% can be
obtained with global buckwheat seed losses not eshing 20.5%. The
constructional and operational parameters werermeted at which the mixture
ingredients should be separated in the suggesfstader. Mathematical models
allowing for quality assessment indices to be fastdor the mixture separation
in single and complex process operations were ptede

Key words: mixture, buckwheat seeds, trieur with bar-typekiay surface, separa-
tion efficiency.



