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WPLYW KSZTALTU POCZ ATKOWEGO CZ ASTEK NA SKURCZ
SUSZARNICZY W CZASIE SUSZENIA MIKROFALOW EGO
PRZY OBNIZONYM CI SNIENIU

Streszczenie

W pracy przedstawiono wptyw ksztattu askek pietruszki na skurcz suszarniczy
w czasie trwania procesu. Do badayto pietruszk korzeniows odmiany Berliska.
Materiat miat posta walcéw i szécianéw. Proces opisano réwnaniem przyaiu
programu TABLECURVE 2D.
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Wstep

Proces suszenia jest jednym z podstawowych proces§korzystywanych
w przemyle spaywczym. Usuwanie wody prowadzi nagsziej do znacznego
zmniejszenia warkei odzywczej i pogorszenia cech sensorycznyghvnaosci.
Ponadto wrdod przemian najpowszechniej awanych z procesem suszenia znaj-
duje sk skurcz. Ze zjawiskiem skurczu mamy do czyniengakiycznie w kadym
rodzaju suszenia. W najpowszechniej stosowanymegiecsuszenia, jakim jest
suszenie konwekcyjne mamy do czynienia ze skurgmepoziomie 90% [Szarycz

i in. 2003b] i niemal catkowit degradagj wartaci odzywczych znajdujcych se

w materiale.Przeprowadzone w ostatnich latach badania suszska@ggo na
drodze mikrofalowo-podénieniowej wykazuj, ze skurcz suszarniczy jest znacz-
nie ograniczony a stogiezachowania witamin jest na poziomie 60%.

Materiat i metodyka
Do bada uzyto pietruszk korzeniows odmiany Berlhska. Materiat miat ksztatt
walcow o wymiarachs§rednica 10 mm, wysokoi 10mm i szécian6w o wymiarze

10 mm x 10 mm. Materiat uzyskiwany byt przgyaiu wykrojnikow, co zapewnia-
lo doktadnd¢ utrzymania wymiaru. Tak przygotowany materiat abstyty do
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procesu suszeni@adania suszenia przeprowadzono przy zakres$megiustalo-
nym na poziomie:

pA=6, pB:4 kPa;

gdzie:
pa — CBnienie ,gorne”;
ps — cisnienie ,dolne”, ustawiane regulatorem.

Moc mikrofal ustalono na poziomie 40% mocy maksyregl co daje 480 W.
Proble materialu 0 masie ok. 60 g wmo na wadze laboratoryjnej WPE 600,
okreslano obgtos¢ a nastpnie umieszczano w zbiorniku sasym. Zbiornik podi-
czano do instalacji podeiieniowe] przedstawionej na rys. 1 iagkano magnetrony.
Kolejne ddwiadczenia przerywano po 1, 2, 3, 6, 9, 12, 15mi@utach. W wyjtych
ze zbiornika probkach olglano obgtos¢ materiatu w toluenie a naphie obliczano
skurcz suszarniczy uzyskajkolejne punkty krzywej. Pomiar wykonywano, w Gg-n
mniej trzech powtorzeniach. W @aadczeniach kalorazowo aywano materiatwiezy.

Rys. 1. Schemat stanowiska badawczego: 1- magmet® komora suszenia,
3- czujnik temperatury, 4- grzalki, 5- silnik elgkizny i przekitadnia,
6- miernik poddinienia, 7- zawér zamykagy, 8- zbiornik wyréwnawczy,
9- pompa préniowa, 10- komputer

Fig. 1. A scheme of experimental stand: 1l-magmet® drying chamber,
3- temperature sensor, 4- heaters, 5-electric amand gear, 6- under
pressure meter, 7- cut off valve, 8- equalizingkta® vacuum pump,
10- computer
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Wyniki i dyskusja

Na rysunku 2 przedstawiono przebieg zmiany skust®rzarniczego w czasie pro-
cesu suszenia pietruszki korzeniowej suszonej wewistaciach w formie sze-
scianow i walcow. Jak mima zaobserwowaw obu przypadkach pogdzy po-
szczegoblnymi wynikami pomiaréw brak istotnyctzmic, co zostato potwierdzone
przy wyciu programu komputerowego. Po wprowadzeniu damprdgram zapro-
ponowat dobdr jednej krzywej dla obu postaci matarize wspétczynnikiem de-
terminacji na poziomie 0,99. Koowy uzyskany w diwiadczeniu skurcz suszar-
niczy dla materiatu suszonego w formie s&zandw ksztattowat gina poziomie
74% a dla materiatu suszonego w postaci walcowozéomie 72%. Na rysunku 3
przedstawiono zakmos¢ zmiany obgtosci od zawartéci wody w suszonych @zt-
kach.
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Rys. 2.  Wplyw ksztaltugstek pietruszki na skurcz suszarniczy w czasieniewa
procesu
Fig. 2. The influence of parsley parts shape gnrdy shrinkage during drying
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Rys. 3. Zalinasé zmiany ohjtosci od zawartéci wody w suszonychgstkach
Fig. 3. Dependence of capacity change on watetertnin dried particles

Whnioski

1. W przebiegu zmian obfosci czastek pietruszki suszonej w formie $ziandw
i cylindréw nie stwierdzono istotnychgic.

2. Koncowy skurcz suszarniczy gtek pietruszki suszonych w formie walcéw
wyniost 72% a w formie szeianéw 74%.

3. Do opisu przebiegu zmian abdsci czstek postaono sé programem
TABLECURVE 2D. Spdérdd zaproponowanych rodzin rowhavytypowano
réwnanie o postaci: s =-26,53+101,64/(1+EXRE{55)/3,41)).
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THE INFLUENCE OF BEGINING PARTS SHAPE
ON DRYING SHRINKAGE DURING MICROWAVE DRYING
UNDER PRESSURE

Summary

The influence of parsley parts shape on dryingngage during drying on the ba-
sis of microwave-vacuum method was presented g fiaper. Berlinska kind of
root parsley was used as the examining materiad. mhterial was cylinder and
cube shaped. The process was described by curvés byathe Tablecurve 2D
programme.
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